
环保措施落实情况报告 

一、项目概况 

（一）项目名称和性质 

1、项目名称：医用高端营养液技术开发及产业化项目 

2、项目地址：淄博市沂源县化工产业园瑞阳制药股份

有限公司现有厂区内（荆山路北厂区） 

3、建设单位名称及性质：瑞阳制药股份有限公司 

4、建设项目性质：新建 

5、占地面积：8120 平方米。 

（二）环保文件审批 

企业于 2016 年 3 月委托山东华度集团有限公司对该项

目开展环境影响评价工作，编制完成《医用高端营养液技

术开发及产业化项目环境影响报告表》。2016 年 3 月 18 日

该报告表通过原沂源县环境保护局审批，审批文号为源环

审[2016]12 号，项目环评审批手续齐全、合法有效。 

（三）施工期环保措施落实情况 

本项目于 2016 年 6 月正式开工建设，施工期间严格遵

守生态环境保护相关规定，全面落实施工期污染防控措

施。施工单位严格管控施工时间，严格执行夜间禁施工规

定，每日晚 22:00 至次日清晨 6:00 期间停止一切施工活

动，杜绝夜间施工噪声扰民问题。同时，针对施工机械、

施工作业产生的噪声，采取设备减震、围挡隔音、规范作

业流程等有效降噪措施，确保施工期厂界噪声稳定达标，

施工全过程未发生噪声、扬尘、废水污染投诉及环保违规



问题。 

（四）项目主要内容及变化情况 

为提高经济效益，适应当前市场需求并进一步扩大市场，

公司投资12500万元建设“瑞阳制药股份有限公司医用高端

营养液技术开发及产业化项目”。项目在瑞阳制药股份有限

公司现有厂区内（荆山路北厂区）进行建设。 

经现场核查比对，本项目实际建设内容与环境影响报

告表及审批部门审批要求高度一致，项目建设性质、建设

规模、建设地点、生产工艺、污染防治措施五大核心要素

均未发生重大变动，无变更建设内容、新增产能、调整工

艺等情况，符合竣工环保验收前置条件。 

1、 主要产品及产能 

本项目产能为年产注射剂 5000 万袋。 具体项目

产品方案及建设规模： 

表 1 项目主要产品及产能 

序号 名称 产量（袋 备注 

1 
脂肪乳氨基酸(17)葡萄糖(11%)注射液

（1440mL/袋，三腔袋） 
700 万 

 

2 
脂肪乳(10%)/氨基酸(15)/葡萄糖

(20%)注射液（2000mL/袋，三腔袋） 
700 万 

 

3 
中长链脂肪乳/氨基酸(16)葡萄糖

(16%)注射液（1250mL/袋，三腔袋） 
700 万  

4 
氨基酸葡萄糖注射液(低浓度) 

（1000mL/袋，双腔袋） 
700 万  

5 
脂肪乳氨基酸葡萄糖电解质注射液
（低浓度）（900mL/袋，双腔袋） 

700 万  

6 
混合糖氨基酸电解质注射液（低浓度） 

（850mL/袋，双腔袋） 
700 万 

 



2、主要原辅材料消耗 

表 2 项目主要原辅材料消耗 

序号 原辅料名称 用量（t/a） 备注 

1 精制大豆油 595  

2 精制蛋黄卵磷脂  5  

3 甘油 65  

4 葡萄糖 1134  

5 氨基酸 399  

6 甘油磷酸钠 17  

7 氯化钙 2.5  

8 氯化钾 21  

9 硫酸镁 5.6  

10 醋酸钠 16.8  

11 注射用水 9275  

3、主要生产设备 

表 3 项目主要生产设备一览表 
序
号 

设备名称 
单
位 

规格型号 
环评
数量 

实际建
设数量 

备注 

1 全自动制袋灌封机 台 FFS 6000 1 1 
与环评
一致 

2 
全自动装卸机

SZX 
台 3000 2 0 未安装 

3 物料提升系统 台 / 0 1 增加 

4 
自动传输单元

SCS 
台 3000 33 0 未安装 

5 
顶升转 单元

SCS 
台 30 0 4 0 未安装 

6 拆叠盘机 SCS 台 3000 2 0 未安装 

7 控制系统 SCS 台 3000 2 0 未安装 

8 自动输送轨道系 台 / 0 1 增加 

7 
葡萄糖氨基酸维生素 B1 电解质注射液

（500mL/袋，双腔袋） 
800 万  

 合计 5000 万  
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统 

9 
灭菌干燥一体机

RFMD 
台 8700 1 0 未安装 

10 动态水浴灭菌器 台 MPSMDR-DC-8 0 1 增加 

11 
灭菌车和传送夹

具 SMC 
台 1000 24 24 

与环评
一致 

12 液腔灯台 SYJ 台 3000 1 1 
与环评
一致 

13 
全自动粉剂分装

机 SFG4 
台 3000 1 1 

与环评
一致 

14 粉腔灯检台 SFJ 台 3000 2 0 未安装 

15 灯检机组 1# 台 DNDT-2400 0 1 增加 

16 灯检机组 台 DJ-02S 0 1 增加 

17 铝箔焊接机 SLH 台 3000 1 0 未安装 

18 口管焊接机 台 HJ-01 0 1 增加 

19 
传送夹具传送带

A SJC 
台 10400 1 0 未安装 

20 输送带 1# 台 7 0 1 增加 

21 
传送夹具传送带

B SJC 
台 13000 1 1 

与环评
一致 

22 
夹具传 平台

SJH 
台 3 00A 1 0 未安装 

23 输送带 3# 台 / 0 1 增加 

24 
输送带 9900 

SJH 
台 3000A 1 0 未安装 

25 
输送带 3500 

SQG 
台 3000 1 0 未安装 

26 输送带 4# 台 / 0 1 增加 

27 输送带 5# 台 / 0 1 增加 

28 夹具清洗箱 SQG 台 3000 1 0 未安装 

29 超声波清洗池 台 JCX-6KW 0 1 增加 

30 输送带 1300 JH 台 3000B 1 0 未安装 

31 输送带 6# 台 / 0 1 增加 

32 
装夹具室输送带

SJH 
台 3000B 2 2 

与环评
一致 

33 
夹具转移装置

SJH 
台 3000B 2 2 

与环评
一致 

34 装袋工作台 SJH 台 3000B 2 2 
与环评
一致 
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35 袋输送带 A SSS 台 1500 1 1 
与环评
一致 

36 袋输送带 B SSS 台 3200 1 1 
与环评
一致 

37 袋输送带 C SSS 台 5100 1 1 
与环评
一致 

38 
液腔检漏机

SJL4 
台 3000 1 1 未安装 

39 袋输送带 D SSS 台 5400 1 1 
与环评
一致 

40 
贴标折袋（输
送）工作台 STZ 

台 3000 1 1 
与环评
一致 

41 
全自动枕式包装

机 G A 
台 450 1 1 

与环评
一致 

42 
装盒（输送）工

作台 SZH 
台 3000 1 1 

与环评
一致 

43 电梯 台 / 2 2 
与环评
一致 

44 螺杆式制冷机 台 860 2 0 未安装 

45 
水冷螺杆式冷
（热）水机组 

台 TWSF0215.IDCI 0 1 新增 

46 
满液式水冷螺杆

冷水机组 
台 TWSF0070.IDC2 0 1 新增 

47 清水泵 台 200T 8 0 未安装 

48 工艺冷水泵 台 TQW80-160 0 4 新增 

49 循环水泵 1# 台 
TQW80-160

（I)A 
0 2 新增 

50 循环水泵 2# 台 
TQW80-160

（I)A 
0 1 新增 

51 清水泵 台 80T 2 2 
与环评
一致 

52 清水泵 台 100T 2 2 
与环评
一致 

53 Y 型过滤器 台 DN150 5 5 
与环评
一致 

54 万级空调机组 台 100000m3/h 2 0 未安装 

55 十万级空调机组 台 20000m3/h 2 0 未安装 

56 组合式空调机组 1# 台 VAC1823A50HW 0 1 新增 

57 组合式空调机组 2# 台 VAC1922A50HW 0 1 新增 

58 送、排风风机 台 / 20 0 未安装 
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59 
一般区组合式空

调机组 
台 VAC0812A50VW 0 1 新增 

60 臭氧发生器 台 / 4 4 
与环评
一致 

61 浮动盘管换热器 台 FK6-65/10 1 1 
与环评
一致 

62 风机盘管 台 / 1 0 未安装 

63 灭菌机械间新风 台 DWF4.0L 0 1 新增 

64 灭菌机械间排风 台 DWF4.5AL 0 1 新增 

65 灭菌周转新风 台 DWF4.5AL 0 1 新增 

66 灭菌周转排风 台 DWF3.5L-1 0 1 新增 

67 分汽缸，分水器 台 / 3 0 未安装 

68 分气缸  / 0 1 新增 

69 玻璃钢冷却塔 台 DFNGP350t 2 0 未安装 

70 玻璃钢冷却塔 台 DFNGP150t 1 0 未安装 

71 玻璃钢排风机 台 SXG-4.0F 等 4 0 未安装 

72 
方型横流式玻璃
钢冷却塔 1# 

 DBHZ2-240T 0 2 新增 

73 风幕机 台 RFM-1-900 4 0 未安装 

74 风幕  
RM125-15-
3D/Y-B-2-X 

0 1 新增 

75 玻璃钢冷却塔 台 DHD T-500 1 1 
与环评
一致 

76 循环水泵 台 
KQW250/300-

55/4 
2 2 

与环评
一致 

77 
双亲可逆纤维球

过滤器 
台 QLJ1200-Z 1 1 

与环评
一致 

78 射频水处理器 台 
SYS-

400C1.0GS/C- 
1 1 

与环评
一致 

79 全自动搅拌釜 台 / 6 6 
与环评
一致 

80 不锈钢配液罐 台 / 6 6 
与环评
一致 

4、生产工艺流程 

①车间主要分为配液、制袋灌装、包装、灭菌、装箱

等几个工序。 

②原辅料经外包清洁处理后，由传递窗进入 C级洁净
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区暂存，然后进行配液，配液包括葡萄糖溶液配制、氨基

酸溶液配制及脂肪乳配制。 

③葡萄糖溶液配制、氨基酸溶液配制过程：在称量罩

内称量所需要的葡萄糖及氨基酸，再投入配液罐中，配液

罐中加入所需要的注射用水。 

④脂肪乳溶液的配制过程：把精制大豆油、精制蛋黄

卵磷脂、甘油按需要重量在称量罩内称量，放入配液罐

内，在均质机内经过多次均质得到脂肪乳溶液。 

⑤三个配液系统分别进行配药，向配药罐内加水、加

料溶解、搅拌、调整 PH、过滤，三个配制系统配制好物料

后通过管道转移到制袋灌装设备。 

将购买的膜材在制袋灌装机上依次实现，印刷、焊接

成型、焊口管、灌装、加塞。 

将做好的输液袋，经外袋包装机使用阻隔袋进行包

装。 

通过物流车转运到灭菌柜进行灭菌。 

转移到外包装间进行装箱入库待检。 

5、项目实际建设情况与环评影响评价对比情况。 

 

表 4 该项目基本情况 
序
号 

文件规
定 

原环评内容 项目实际建设内容 
有无
变动 

1 
项目性

质 
新建 新建 一致 

2 
建设规

模 

7 种医用高端营养液
注射液共计 5000 万
袋/a 

7 种医用高端营养液
注射液共计 5000 万
袋/a 

一致 

3 
建设地

点 
位于山东省淄博市沂
源县化工产业园瑞阳

位于山东省淄博市沂
源县化工产业园瑞阳

一致 
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制药股份有限公司现
有厂区内荆山路北侧 

制药股份有限公司现
有厂区内荆山路北侧 

4 
生产工

艺 

脂肪乳工艺流程：原
料混合-高速剪切-高
压均质-过滤-灭菌-
冷却-产品 
氨基酸工艺流程：原
料搅拌溶解-过滤-除
菌-中间体-定容 
葡萄糖或电解质工艺
流程：原料搅拌溶解-
过滤-除菌-中间体-
定容 
腔袋灌装工艺流程：
配制好的溶液灌装封
口-灭菌-冷却-阻隔
包装-封口-成品包装
-检验-出库 

脂肪乳工艺流程：原
料混合-高速剪切-高
压均质-过滤-灭菌-
冷却-产品 
氨基酸工艺流程：原
料搅拌溶解-过滤-除
菌-中间体-定容 
葡萄糖或电解质工艺
流程：原料搅拌溶解-
过滤-除菌-中间体-
定容 
腔袋灌装工艺流程：
配制好的溶液灌装封
口-灭菌-冷却-阻隔
包装-封口-成品包装
-检验-出库 

一致 

5 
环境保
护措施 

设备清洗、地面冲
洗、容器具清洗和少
量生活污水排入现有
污水处理站处理 

设备清洗、地面冲
洗、容器具清洗和少
量生活污水排入现有

污水处理站处理 

一致 

减震消声、距离衰减 减震消声、距离衰减 一致 
废包材由厂家回收，
日常生活垃圾由环卫

部门定期清运 

废包材由厂家回收，
日常生活垃圾由环卫

部门定期清运 

一致 

（五）竣工环境保护验收计划 

1、竣工日期：2026 年 04 月 05 日，项目主体工程、环

保配套设施全部建设完成，具备调试及验收条件。； 

2、调试期：2026 年 04 月 10 日至 2026 年 04 月 30 日

止； 

3、预计验收期限：2026 年 04 月 18 日至 2026 年 04 月

19 日止，完成现场核查、监测、资料整理，开展竣工环保

自主验收。 

⼆、环境保护设施概况 
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（一）污染物治理/处理设施 

1、废气治理设施及落实情况 

本项目在正常运营过程中，无工艺废气、粉尘及异味

气体等各类废气污染物产生，无需配套建设专项废气治理

设施。项目运营阶段不会对区域大气环境造成污染影响，

对周边大气环境整体影响极小。 

2、废水治理设施及落实情况 

项目配套厂区污水处理站坐落于荆山路厂区南区东

侧，污水处理站设计处理规模为 3000m³/h，采用成熟稳定

的处理工艺，具体工艺流程为：曝气调节池+深层曝气+兼

氧处理+A2/O 工艺+SMARTONE 处理+二沉处理+复合絮凝处理

+终沉处理+回用水池，工艺链路完整、处理能力充足，可

有效保障各类废水达标处理。 

本项目废水主要分为生产废水和生活废水两类。其

中，生产废水主要来源于生产设备清洗、厂区地面冲洗、

生产容器具清洗等工序，废水产生量约 1000t/a；生活废水

主要为厂区职工洗漱、如厕等日常办公生活产生的污水，

产生量按用水量的 80%核算，年产生量约 1500t/a。 

项目运营期间产生的所有生产废水、生活废水均通过

专用收集管道统一收集，输送至南厂区配套污水处理站进

行集中处理。废水经污水处理站深度处理达标后，通过市

政污水管网排入沂源水务发展有限公司污水处理二厂，经

厂区二次处理达标后最终排入沂河，全过程实现废水规范

收集、合规处置，无废水直排、乱排情况。 



3、噪声 

本项目运营期噪声污染源主要为各类生产机械设备运

行产生的机械噪声，设备运行噪声级约为 65～75dB(A)。为

有效降低噪声污染，控制厂界噪声达标，项目从设备选

型、安装降噪、运行管控等方面落实多项降噪措施。 

项目全部选用国家推荐的先进低噪声节能设备，从源

头削减噪声产生量；所有机械设备安装时均配套减振基

座、减振垫片等减振消声装置，弱化设备运行振动产生的

噪声；风机等通风设备接口采用软连接接口，有效规避设

备运行共振、气流冲击产生的额外噪声。通过多措并举的

降噪方式，可有效降低厂区运营噪声，保障厂界噪声符合

区域环境标准要求，对周边声环境影响可控。 

4、固体废物 

项目运营过程中产生的固体废物主要为生产废包装材

料和职工生活垃圾，固废类型简单、污染风险低。其中废

包材年产生量约 8t/a，职工日常生活垃圾年产生量约

18.8t/a。 

针对不同类型固体废物，项目落实分类收集、分类处

置制度：生产过程产生的废包装材料统一收集、规整存

放，由供货厂家定期回收复用，实现资源回收利用；厂区

生活垃圾设置专用分类收集点，由当地环卫部门定期上门

清运、统一无害化处置。项目各类固体废物均得到规范、

有效处置，无随意丢弃、堆放、倾倒等情况，不会对周边

土壤、水体及生态环境造成不利影响。 



（二）环境保护管理和检测体系建设

公司建立了完善的环境保护管理体系，设立环保处，

全面统筹、监督、落实厂区各项环境保护工作，负责环保

制度落地、污染治理设施运维监管、环保合规自查等日常

管理工作，保障项目运营全程环保合规。 

同时，设置污水处理站班组，负责污水处理站设备日

常巡检、操作运行、维护保养，保障废水治理设施稳定、

常态化正常运行。配套建设化验室，配备紫外分光光度

计、COD 速测仪、马沸炉、烘箱、生化培养箱、生化高压

锅、溶氧仪、pH 计等全套专业水质检测设备，可独立完成

污水处理进出口水质各项核心指标检测，精准掌握废水处

理工况，依据检测数据及时调整污水处理工艺参数，为污

水处理站高效稳定运行提供数据支撑。 

此外，公司结合项目生产及环保风险特点，编制完善

的环境突发事件应急预案，已完成编制、评审及备案工

作，并在沂源县生态环境局正式备案，可有效防范和妥善

处置各类突发环境事件，全面筑牢厂区环境安全防线。 

三、信息公开情况 

公司严格落实生态环境信息公开相关管理要求，在厂

区废水总排口规范安装全自动在线监测设备，对废水排放

各项核心指标实施 24 小时实时监控，监测数据同步上传至

生态环境主管部门监控平台，实现废水排放情况常态化、

透明化监管，全程接受环保部门监督，确保废水排放合规

可控、可追溯。 



四、存在问题和整改措施 

项目竣工环保自查期间，对照环评批复、环保验收规

范及企业环保管理制度，开展全方位、系统性自查工作，

排查发现项目环保管理存在部分细节问题，针对问题制定

专项整改方案，明确整改时限及整改措施，具体情况如

下： 

存在问题：项目环保设施及生产运维相关运行记录不

完善，前期未提前完成标准化运行记录台账的设计与筹备

工作，台账记录规范性、完整性有待提升。 

整改时限：自自查完成之日起 1周内完成整改。 

整改措施：结合项目生产工艺、环保设施运行管控要

求，标准化设计设备运行、废气废水治理、固废处置、设

备巡检、工况调试等全套运行记录台账；安排专人梳理补

齐前期缺失记录，规范后续日常运行记录填报流程，做到

记录真实、完整、规范、可追溯，全面完善项目环保运行

台账管理体系。 

整改成效：按期完成台账体系搭建及记录完善工作，

后续将常态化开展台账自查自纠，持续规范环保管理工

作，杜绝同类问题再次发生。 
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